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中国商飞党委召开学习贯彻习近平新时代中国特色社会主义思想主题教育专题民主生活会

全力推进“三大任务”确保国家关于大飞机战略安排落地落实
中央主题教育第45指导组组长徐平、副组长王学峰等到会指导
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本报讯（记者 陈伟宁）8月23日，根据公司主题教育工作部
署和安排，中国商飞党委召开学习贯彻习近平新时代中国特色
社会主义思想主题教育专题民主生活会。中央主题教育第45指
导组组长徐平，副组长王学峰，成员张玺才、王竹前、李靖到会指
导。会议由中国商飞党委书记、董事长贺东风主持。公司党委
副书记、总经理周新民，党委副书记、董事谭万庚，党委常委吴永
良、魏应彪、张玉金、沈波参加。
会上，中国商飞党委书面报告了领导班子2022年度民主生

活会及主题教育查摆问题整改情况。贺东风代表公司党委领导
班子作对照检查，并带头作个人对照检查发言。随后，其他班子
成员逐一进行批评和自我批评，并提出努力方向和改进措施。
徐平表示，本次专题民主生活会有以下4个特点。一是深

化理论学习，思想基础扎实牢固。中国商飞党委高度重视，主要

领导亲自抓，班子成员通力做，体现出很强的政治自觉和责任担
当。二是会前准备充分，谈心谈话开诚布公。班子成员认真开
展谈心谈话，坦诚交流、沟通思想、交换意见、凝聚共识。三是自
我剖析认真，查摆问题切中要害。紧扣此次民主生活会主题，坚
持问题导向，做到把自己摆进去、把职责摆进去、把工作摆进
去。四是自我批评严肃，相互批评动真碰硬，既结合自身实际开
展自我批评，又实事求是开展相互批评，做到既有交流，也有交
锋，既有共识，更有共勉，营造了团结和谐真诚务实的氛围。
徐平强调，中国商飞党委要以此次专题民主生活会为契机，

坚持不懈用习近平新时代中国特色社会主义思想武装头脑、指
导实践、推动工作。一要持续强化理论武装，进一步把学习习近
平新时代中国特色社会主义思想引向深入。二要旗帜鲜明讲政
治，以实际行动坚定拥护“两个确立”，坚决做到“两个维护”。三

要履行好管党治党责任，不断增强领导班子凝聚力和战斗力。
四要把主题教育成果转化为推动大飞机事业高质量发展的强大
动力，努力建设具有全球竞争力的世界一流企业。五要以自我
革命精神，推动问题整改落实，切实做到问题不解决不松劲，解
决不彻底不放手。
贺东风对中央主题教育第45指导组的全程、细致指导表示

衷心感谢。为开好本次专题民主生活会，指导组与班子成员逐
一谈话、与干部职工代表座谈、出席会前的学习研讨、认真审阅
材料并提出宝贵意见，帮助公司扎实做好各项准备工作，确保了
会议效果。
贺东风强调，本次专题民主生活会为全面抓好整改、确保主

题教育成效打下了良好基础。下一步，要认真抓好整改落实，以
本次专题民主生活会为新的起点，不断巩固拓展主题教育成

果。一是坚定拥护“两个确立”，坚决做到“两个维护”。要进一
步完善习近平总书记和党中央重大决策部署落实机制，全力推
进习近平总书记交办的“三大任务”，全力推进国家关于大飞机
战略安排落地落实。二是善始善终、慎终如始推进主题教育，建
立健全长效机制。要切实抓好主题教育后续工作和总结提升，
固化主题教育中的好做法好经验。三是以高质量党建引领保障
大飞机事业安全发展高质量发展。要持之以恒推进全面从严治
党，不断推动党的领导深度融入公司治理、党的建设深度融入中
心工作、党建制度深度融入COMAC管理体系。坚持严党建、强
支部、大监督、聚群团，培育弘扬大飞机创业精神，持续打造“廉
洁商飞”，为大飞机事业发展提供坚强保证。
公司人力资源部、党群工作部、监察专员办、巡视巡察办主

要负责人列席会议。
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C919“铁骨”锻成记
□ 廖天航姜笑

8月11日上午，“重装之都”四川德阳，在
巨人般的国机集团中国二重万航模锻重装
厂区8万吨模锻压力机前，一场特殊的颁奖
仪式正在举行。
罗恒军、叶林伟、张海成、曾德涛，中国

二重万航模锻C919大型航空模锻件研制团
队的4名成员代表从中国商飞C919大型客
机项目负责人手中接过了金灿灿的“大飞机
奋斗者”奖盘。
看着场下100多名激动鼓掌的“战友”，罗

恒军的思绪不禁回到了15年前的那一刻。

“一定要实现大飞机重要锻件国产化”

2008年，刚西北工业大学材料学院毕业
的罗恒军，放弃了去国外深造的机会，来到
的中国二重。
其时的中国二重，正处在新一轮攀登的

起点。
2007年，伴随着大飞机重大科技专项的

立项，为了实现航空模锻件整体化，满足大
型飞机对综合性能、可靠性和寿命的要求，
解决制约我国航空航天和装备制造业发展
的难题，国务院正式批准中国二重已经论证
准备了3年的“8万吨模锻压力机项目”立项
研制。
这是我国工业制造领域的一项重大基

础性工程。此前，世界上最大型的模锻压力
机是俄罗斯7.5万吨模锻液压机，此外全球
也只有极少数国家拥有4万吨以上的大型模
锻压力机。

“一定要实现大飞机重要锻件国产化！”
2013年4月10日，15层楼高、自身总重

量达2.2万吨的8万吨模锻压力机傲然挺立
在德阳模锻厂房内，正式进入试生产阶段，
这标志着中国正式“加入”拥有世界最高等
级模锻装备国家的行列。在齐心协力攻坚
大压机的同时，中国二重开始了对C919结
构制造的全面参与。
“早在2010年我就和大飞机结缘，接触

到C919项目的第一个产品是中央翼缘条锻
件，它是飞机最长最大的钛合金关键承力锻
件。”2023年5月，缘条的最新优化方案被提
出，罗恒军已与C919项目相伴13年，曾荣获
C919国产大飞机首飞一等功。
“如果说缘条锻件是飞机的‘肋骨’，那

么起落架就是飞机的‘双腿’。”已担任中国
二重万航模锻技术总监、C919大飞机模锻件
项目总负责人罗恒军说，“主起落架是支撑

整架飞机重量的部件，也是飞机上最重、最
复杂的关键承力锻件，C919落地瞬间需要主
起落架能够承受70多吨的冲击载荷。这些
关键部件的性能直接关系到飞机的整机安
全，因此对供应商的要求非常高。”

2011年，在中国商飞公司的“牵线”下，全
球知名起落架供应商德国利勃海尔公司的质
量检验审核专家来到中国二重万航模锻考察，
罗恒军是陪同人员之一。
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运营先锋

本报讯 8月23日，中国商飞公
司召开改革深化提升行动2023年7
月和8月例会，传达学习国资委最新
改革精神，针对近期国资委公布的
2022年度重点改革任务考核结果，
深入剖析不足并明确后续改进方
向，研究公司改革深化提升行动实
施方案。公司党委常委、副总经理
魏应彪出席会议并讲话。

魏应彪指出，在总部各部门、各
单位的共同努力下，公司改革三年
行动高质量收官，改革成效显著，激
发了内生动力，有力推动了型号研
制工作。要进一步眼睛向内，寻找
自身不足，做到正确面对、自我革
命、深化提升。针对下一阶段工作，
魏应彪提出了三点要求，一是要进
一步学深学透习近平总书记重要指
示精神，以改革的思路谋划未来、塑
造未来。二是要进一步完善公司改
革深化提升行动实施方案，总部各
部门、各单位要研究落实好实施方
案中涉及的工作内容。三是各单位
要在公司实施方案的基础上，完善
制定本单位的改革深化提升行动实
施方案。

会上，公司发规部、人力部和信
息化部汇报了有关重点改革任务考
核情况与改进措施安排，上飞公司
和上航公司分别汇报了翔运公司
“双百行动”以及上航公司“双百行
动”、软件公司“科改行动”考核情况
与改进措施安排。公司改革办汇报
《公司改革深化提升行动实施方案
（2023-2025年）》。与会人员就相关
内容进行了交流讨论。

公司总部各部门及所属单位相
关负责人参加会议。 （姜笑）

8月22日，天骄航空恢复呼和浩特-锡林浩特-通辽“支支通”航线，

每周二、四、六执行。

据锡林浩特机场介绍，上述航线开通后，锡林浩特至通辽航段加密

到高峰每日两个航班，单程最低税前票价为190元，为两地旅客提供更

多时刻选择。

另据了解，针对即将到来的开学季，天骄航空专门为学生旅客推出

了包括优惠支减、免费托运行李额度、团体优惠等政策。

天骄航空 供图

天骄航空复航
呼和浩特-锡林浩特-通辽航线
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走进大飞机梦想共同体

“牢记习近平总书记嘱托，坚定
把大飞机事业办好”主题征文

站在客户视角思考
如何提升产品竞争力

（见第3版）

慢慢滋养这片土地
逐渐加深两地情谊


